云 南 利 光 检 测 有 限 公 司  
焊接工艺评定检测委托书(第1联)
No . 
	样品名称*
	                       

	规格/
数量
	规格（mm）*
	

	
	数量（组）*
	

	
	检测项目*
	UT□  RT□  拉伸□  面弯□  背弯□  侧弯□  冲击□  硬度□   宏观腐蚀□   其他：  

	
	母材材质/牌号*
	

	
	焊接位置*
	平焊□    横焊□    立焊□   仰焊□   其它：

	
	焊接方法
	气保焊□  埋弧焊□  手工电弧焊□  电渣焊□  其它：

	
	接头形式*
	对接接头□  角接接头□  T型接头□  十字接头□  其它：

	
	单价（元/组）
	

	
	焊条/丝牌号*
	

	
	焊条/丝直径mm*
	

	采样方式
	送样□  抽样□
	抽样所代表的基数
	
	抽样人员
	

	见证信息*
	监理单位
	
	见证人
	

	顾
客
要
求
*
	依据标准规范
	建筑钢结构焊接技术规程JGJ81        □       铁路钢桥制造规范TB10212             □                                        
钢结构焊接规范GB50661              □       公路桥涵施工技术规范JTG/T F50       □
 其它：                                                               

	
	样品处置
	委托方要求领回样品   □； 委托方不要求领回样品□；由检测方按规定处置   □

	
	其它说明
	报告发送方式:  委托方自取 □；   邮寄 □；  电传 □； 

	委托信息
简况

	委托单位名称*: 

	
	工程名称*:

	
	单位盖章*：                      税务登记号*：

	
	检测报告*
	一式     份
	商定完成日期*
	


	
	委托人（签名）*：
	
	电话*
	

	接样信息
	接样人：
	
	接样  日期
	

	
	样品状态
	符合试验要求：是□        否□   说明：

	检验费用
	       万     仟      佰      拾     元整          （￥ ：            元）

	业务室
评审确认
	（签字）：                        日期：      年     月     日

	备注
	                                                  


注：1、当委托抽样时，应在备注栏中注明抽样依据、方式及时间。
2、委托单位凭委托书领取检测报告。
3、包含加工试样，自收样日起至少5个工作日。
4、表中带*部分为必填项，其准确性由委托方负责。报告一式三份。

